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Patentanspruche 

1. Vonichtung zur Reinigung einer Dickstofffdrderleitung (10) mit einem 
austrittse'rtig angebrachten, ein Mantelrohr aus elastorem Material, vor- 
5 zugsweise aus Gummi, aufweisenden Endschlauch (18), mit einem 

vollumfanglich an der Innenflache der Dickstofffdrderleitung (10) anlie- 
genden Reinigungskorper (22), mit einer Einrichtung (24) zur Einleitung 
eines unter Druck stehenden Fluids in die Dickstoffforderieitung (10) 
zur Beaufschlagung des Reinigungskdrpers (22) und zur Beforderung 

10 des Reinigungskorpers (22) durch die Dickstoffforderieitung (10), mit 

einer Verschlusseinrichtung (30) zum mindestens teilweisen Verschlie- 
Bens des Endschlauchs (18) und mit einem Sensor (26) zur Ermittlung 
der Konsistenz des in einem Abschnitt der Dickstofffdrderleitung (10) 
befindlichen Materials und zur Obermittlung eines eine Konsistenzan- 

1 5 derung charakterisierenden Signals an eine Steuerungseinheit (28) zur 

Betatigung der Verschlusseinrichtung (30), wobei die Verschlussein- 
richtung (30) ein Quetschventil zur Verengung der lichten Weite oder 
zum VerschluB des Endschlauchs (18) aufweist. 

20 2. Vonichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Flu- 
id Luft ist und dass die Einrichtung (24) zur Einleitung des Fluids einen 
Kompressor zur Erzeugung von Druckluft aufweist. 

3. Vonichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet dass das Flu- 
25 id Wasser ist und dass die Einrichtung (24) zur Einleitung des Fluids 

eine Wasserpumpe aufweist. 

4. Vonichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, gekennzeich- 
net durch einen eingangsseitig an der Dickstoffforderieitung (10) an- 

30 geordneten Schieber (20) zum Einfuhren des Reinigungskorpers (22). 
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Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Sensor (26) auf die Erkennung mindestens 
zweier verschiedener Materialkonsistenzen kalibriert ist. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Sensor (26) ein die Dickstoffforderleitung (10) 
rinit Ultraschal! beaufschlagender Ultraschallsensor ist. 

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der ReinigungskSrper (22) aus einem kompres- 
siblen Material besteht. 

Verfahren zum Reinigen einer Dickstoffforderleitung (10) mit austritts- 
seitig angebrachtem Endschlauch (18), der ein Mantelrohr aus elasto- 
merem Material, vorzugsweise aus Gummi, aufweist, bei dem ein unter 
Druck stehendes Fluid in die Dickstoffforderleitung (10) eingeleitet wird 
und bei dem ein Reinigungskfirper (22) mittels Beaufschlagung durch 
das Fluid an der Innenflache der Dickstoffforderleitung (10) vollumfang- 
Iich anliegend durch diese hindurch befdrdert wird, wobei mittels eines 
Sensors (26) die Konsistenz des in einem Abschnitt der Dickstoffforder- 
leitung (10) befindlichen Materials ermittelt wird, wobei der Sensor (26) 
bei einer Anderung der Konsistenz des Materials ein Signal an eine 
Steuerungseinheit (28) Gbertragt, und wobei die Steuerungseinheit (28) 
bei Erhalt des Signals ein Quetschventil (30) betatigt, durch dessen Be- 
tatigung die lichte Weite des Endschlauchs (18) verengt oder der End- 
schlauch (18) verschlossen wird. 

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Fluid 
Druckluft ist, die mittels eines Kompressors in die DickstofffSrderleitung 
(1 0) eingeleitet wird. 
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10. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Fluid 
Wasser ist, das mittels einer Wasserpumpe in die Dickstoffforderleitung 
(10) eingeleitet wird. 

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Reinigungskorper (22) mittels eines eingangsseitig 
an der Dickstoffforderleitung (10) angeordneten Schiebers (20) in diese 
eingefQhrt wird. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 8 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Sensor (26) mindestens zwei verschiedene vorge- 
gebene Materialkonsistenzen erkennt. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 8 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Sensor (26) die Dickstofffdrderleitung (10) mit Ultra- 
schall beaufschlagt und durch Auswertung des reflektierten Ultraschalls 
die Materialkonsistenz bestimmt. 

14. Auf einen Endschlauch (18) einer Dickstofffdrderleitung (10) auf- 
schiebbares Quetschventil ziir Verwendung in einer Vorrichtung nach 
einem der Anspruche 1 bis 7 bzw. in einem Verfahren nach einem der 
Anspriiche 8 bis 13, gekennzeichnet durch einen einen ringformigen 
Hohlraum (36) einschlie&enden Schlauch (34) aus einem Elastomer- 
werkstoff, der eine Einlass- und Auslassoffnung (40) zum Befullen und 
Entleeren des Hohlraums (36) mit einem unter Druck stehenden Gas 
aufweist, und eine ringformige, den Schlauch (34) in ihrem Inneren auf- 
nehmende, seine Ausdehnung in radialer Richtung nach auSen hin- 
dernde Hulle (44). 

15. Quetschventil nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schlauch (34) an seiner dem Hohlraum (36) abgewandten AuBenseite 
mit einer Textilgewebeschicht (38) Oberzogen ist. 
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16. Quetschventil nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schlauch (34) in eine Manschette (32) aus elastomerem Ma- 
terial eingebettet ist. 

17. Quetschventil nach Anspaich 16, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Manschette (32) die HQHe (44) einschlieBt. 

18. Quetschventil nach Anspruch 16 oder 17, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Manschette (32) die Form eines Hohlzylinders hat, und dass 
ihr Innendurchmesser mindestens so groB ist wie der AuBendurchmes- 
ser der Rohrleitung. 

19. Quetschventil nach einem der Anspriiche 14 bis 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Hulle (44) aus einem vorzugsweise mehrlagigen 
Textilgewebe besteht. 

20. Quetschventil nach einem der AnsprQche 14 bis 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in der Einiass- und Auslassoffnung (40) ein Ventil (42) 
angeordnet ist. 

21. Auf eine flexible Rohrleitung, insbesondere einen Endschlauch (18) 
einer DickstofffSrderleitung (10), aufschiebbares Quetschventil, ge- 
kennzeichnet durch einen einen ringformigen Hohlraum (36) ein- 
schlieBenden Schlauch (34) aus einem Elastomerwerkstoff, der eine 
Einiass- und Auslassoffnung (40) zum Befallen und Entleeren des 
Hohlraums (36) mit einem unter Druck stehenden Gas aufweist, und 
eine ringfdrmige, den Schlauch (34) in ihrem Inneren aufnehmende, 
seine Ausdehnung in radialer Richtung nach auBen hindemde HOIIe 
(44). 



GEAENDERTES BLATT 



EP0502897 



- 12- 

22. Quetschventil nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Schlauch (34) an seiner dem Hohlraum (36) abgewandten AuSenseite 
mit einer Textilgewebeschicht (38) uberzogen ist. 

23. Quetschventil nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Schlauch (34) in eine Manschette (32) aus elastomerem Ma- 
terial eingebettet ist. 

24. Quetschventil nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Manschette (32) die HQIIe (44) einschlieBt. 

25. Quetschventil nach Anspruch 23 oder 24, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Manschette (32) die Form eines Hohlzylinders hat. und dass 
ihr Innendurchmesser mindestens so groS ist wie der AuBendurchmes- 
ser der Rohrieitung. 

26. Quetschventil nach einem der AnsprOche 21 bis 25, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die HQIIe (44) aus einem vorzugsweise mehrlagigen 
Textilgewebe besteht. 

27. Quetschventil nach einem der AnsprOche 21 bis 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in der Einlass- und Auslassoffnung (40) ein Ventil (42) 
angeordnet ist. 
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